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PA3PABOTYUK U NPOU3BOAUTENL NMPOU3BOLACTBEHHbLIX INHUNA

DISENADOR Y CONSTRUCTOR DE LINEAS DE PRODUCCION

Laminado & Corte / Apilado

JIMHMM packaTtkm & Hape3km /
LitabennuposaHume / CKknagbiBaHMe B CTONKY

— .
i‘i Permita que nuestros expertos
s (20 2jEN para usted

MycTb Haw onbIT paboTaeTr
Ha Bac!

Con nuestros ainos de experiencia, nosotros podemos
proponer una linea de produccion especifica para su
producto particular.

e Para goma de mascar en laminas o para centrosipellets
almohadillas de goma de mascar
e Formado de lentejas de dulce blando

Lineas Completas para Laminado y Corte

desde el principio, con goma ya sea por partidas en una
mezcladora en Z o en una mezcladora continua

e a través de formado, reposo/acondicionamiento y formaco
del producto

¢ hasta el apilado final de las laminas y el manejo de éstas

Nuestra amplia gama de maquinas estan orientadas y
adaptadas perfectamente para el procesamiento,
formado y manejo de los productos.

e Es posible integrar una linea basada en el principio de
integracion progresiva

Bnarogapa HaweMy MHOTOJIETHEMY ONbITY Mbl MOMXEM
NPesnoXnTb NPOMSBOACTBEHHYH JIMHWK CMEuManbHo ana
Bawero KOHKPEeTHOro NPoAyKra.

e [Ana ’KepaTenbHOM pPe3WHKM B BWAE nnacTuHok, Tabos/
nacTUNoK MW Nogy weveknenneT
e DOPMOBEHWE NEHT MATKOI Kapamenu

KoMnnekrHble NMHUK pacKaTKn

¢ C camoro Hayana CMEWWBEHWA KEBATENbHON PE3INHKN
nopuMAaMK B cMmecuTene ¢ Z-obpasHbIMW nonacTaAMK WNW B
CMECUTENE HENPEPbLIBHOTO geﬁcmm,

e MOCPEACTBOM (OPMOBKM, KOHAWLWMOHWPOBEHMA W MpUAaHUA
thopMbI MPORYKTY,
e ANA yKnagku n o6paboTkW roTOBbLIX MNACTOB.

Hauw WHPOKHI ACCOPTMMEHT  CTAaHAAPTHbIX MalKuH
npegHasHayeH ANA waeanbHO aganTMpoBaHHOM oGpaborkm
npoaykra/peuenrtypsbl, hopMoBaHna u obpaborTku.

¢ BO3MOXHO WM3rOTOBNAEHWE AMHWK MO NPUHUMNY MNPOMPECCUMBHOM
WHBECTUPOBAHWNA.

www.proform-france.com

contact : info@proform-france.com

Los Apiladores de Laminas estan sincronizados con la
capacidad de la linea para Laminado y Corte y pueden apilar en
forma precisa hasta 120 laminas por minuto, de acuerdo con el
grosor del formato, el sistema es compatible con charolas
fabricadas en plastico, acero inoxidable, etc.

Sistemas para manejo de charolas

- suministro eficiente de charolas vacias hacia el apilador

- ylo retiro automético y manejo de charolas con laminas
ya cortadas de goma de mascar

-

Tambor Separador / Pastueato wpin GapabaH

YKnagqukm nnacTos CUMHXPOHW3WUPO B aHbI c
NPOU3BOAMTENBHOCTBIO PackaTkK M Hapeskn U MOryT TOYHO
yknappleate go 120 NNacToB B MUHYTY B 33BMCMMOCTW OT
TONWMHbl hopmaTa npoayKTa, CUCTEMa COBMECTUME C
NOTKaMK U3 NNACTUKE, HEPXAB EIOWEN CTanNbio U T.4.

CucrteMbl 06pacoTKI NOTKOB:

- 3(hcheKTMBHAA NoAaYa NyCThbIX NOTKOB Ha YKNaAHMK

- WMnK N8 aB TOMaTU4YECKOro M3B NeYeHUA M obpaboTkK
NOTKOB C Happe3aHHbIMKU NMCTaMM XEBATENEHON PEINHKN.
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El esparcimiento de polvo, en combinacion con un sistema
acoplado de cepillos superiores e inferiores, permite un suave
paso de la goma a través de los cilindros formacdores.

Sistema de esparcimiento de polvo intercambiable para cambio
rapido de productos de azlcar a productos sin azUcar.

Sistemas centralizados de Vacio y Reciblado para el material en
polvo, para reducir el desperdicio y para mantener un ambiente
limpio y sano.

Los cilindros formadores para laminar estan temperados para
asegurar optimas condiciones de produccion.

Cambios de formulacion eficientemente manejacdos por la PLC.

Controles de la maquina en relacion con la ergonomia son
intuitivos para los operarios.

@ Norma ATEX possible de implementar, bajo solicitud.

Stick Gum

- SUCk gum Max. hourly rate in kg B Stick gum Min. hourly rate in kg

Dragee pillows

0o 1000 2000 30c0 4000 5000 6000

B Dragee Max. hourly rate In kg

Dragee Min. hourly rate in kg

S ekTnBHOCTDL

MopoWwKoBOE HanbINEHWE B COYETEHMM C KOMMAKTHOWN CMCTEMON
BEPXHEN W HIWKHEN WETOK ANA oBnemeHMa NPOXOXAEHWA cnos
KEBATENbHON PE3NHKKN Yepes (hOPMOB OYHbIE LMAMHAPLI.

CmMeHHas cucTema nocbinkk pana BGbicTporo nepexoaa oT
NPOAYKTOB C Caxapom kK NpopykTam Ges caxapa.

LieHTpan130BaHHbIE CUCTEMbI BaKyyMUPOBEHUA W PELWPKYNALMM
NoCbINOK ANA COKPaUWEHUMA OTXOA0B M CO3AaHUA YUCTON/3R0P0BOI
paboyeit cpegbl.

3akaneHHble namMuHUpyrowpme W (OPMOBOYHBIE  LMAMHAPbI
oBecneynealT oNTUManbHbIE YCNOBWA NPOM3BOACTEA.

MNameHeHne peuenTyp npu nomowp MK,
OpraHbl ynpagneHna MawuHOM C TOYKM 3PEHMA 3PTOHOMMKW

WHTYWTWUEBHO NOHATHBI ONEpaTOopam.

@ McnonHeHwe Atex no sanpocy.

www.proform-france.com

contact : info@proform-france.com

DISENADOR Y CONSTRUCTOR DE LINEAS DE PRODUCCION / PA3PABOTYUK U MPOU3BOAUTENb MPOU3BO4CTBEHHbIX TUHUNA

Concepto Modular

Pre-Extruders — Preparacion inicial
Extrusion o Co-Extrusion: uno o dos colores

Acondicionamiento — Tuneles de Curado: procesamiento
especifico

Enfriamiento intermedio

Regulacion y Verificacion Intermedias

Deteccion de Metales y Rechazo

Unidad Manual para Apilado

Apiladores Autométicos

Sistemas Autométicos para Manejo de Charolas

Colector de Polvos por Vacio

Tambor para Separacion

Formatos Adicionales de Producto

Cutomatizacion y Control con manejo de formulaciones por PLC

Cambios de producto: pasar de pellets a laminas en
cuestion de minutos. Los cambios de formato son
simples, no requiriendo herramientas especiales.

MoaynbHasa KoHUenuuma

Mpe-3KCTpyAEpbI - Ha4YanbHaa NoproToBkKa
3KCTPY3WA MW KO-3KCTPY3NA. OAWH MW fBa LUBETA

KoHauuoHnpoeaHwe — TyHHENW OXNaXpeHWs. cneupanbHas
obpaboTka

MpomexyToYHOE oxnaxaeHue

Perynuposanue 1 nposepka opmara

OBHapyxeHue meTanna u oTbpakoska

PyuHOIt yKnagumk

ABTOMaTUYECKWE YKNARHYMKWN NNACTOB

ABTOMaTHU4eCKNE cucTeMbl oGpaboTku NoTkos

BakyymHbIi NbinecGopHuk

Pasbueato wpin GapabaH

JononHuTenbHble hopmaTel NPOAYKTOB

AsTomatmsauma W ynpaeneHne [NIK ¢ ynpasneHnem
peuenTamm

CMeHa npoaykTa: nepexogd OT Noayweyek K

nNacTMHKaMm 3a CYWTaHHbIE MWHYTBL. M3MeHeHuA

opmata npocTel W He TpebylT chneuuanbHbIX
MHCTPYMEHTOB.
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